Kleurtjes toen & nu

Van krassen tot kleuren

Grotschilderingen: 25.000 jaar voor Christus

Onze verre voorouders begonnen al heel vroeg met het maken van grotschilderingen. De tekeningen werden in de loop der eeuwen steeds preciezer en kleurrijker, en de ‘verf’ ging duizenden jaren mee. Ga maar eens kijken in de grotten van Lascaux in Frankrijk (zie de afbeelding Grottekening 1) zoals  op de website of download de afbeeldingen op de downloadpagina). 

Kleitabletten: 4000 jaar geleden voor Christus

In het Midden-Oosten schreven en tekenden ze hun verhalen op vochtige kleitabletten. Ze deden dat met rietsplinters. Zo ontstond het spijkerschrift, een soort ‘plaatjesschrift’. 

De eerste pennen: 2000 jaar voor Christus

In Griekenland en Egypte gebruikten ze lood om te schrijven en te tekenen. Als je met een stukje lood schrijft, dan krijg je namelijk een grijze lijn. Daarnaast gebruikten ze rietjes en een soort verfkwastjes (penselen), die ze in inkt doopten.

De veer: 16de eeuw

Pas in de 16de eeuw bedacht men de ganzenveer. Het puntje van de veer werd in de inkt gedoopt en zo kon men schrijven. Prenten in die tijd werden gemaakt met zilver en lood. In het woord ‘potlood’ vind je daar iets van terug. 

Ontdekking van grafiet: eind 16de eeuw

In 1564 werd in een zware storm in het Engelse Cumberland een enorm dikke boom omvergeblazen. Onder de wortels vonden mensen zuiver grafiet (een soort koolstof). Herders gebruikten dat zwarte spul om er hun schapen mee te merken en het werd ook gebruikt op kisten en manden. 

Eerste potlodenbakkers: 18de eeuw

Het grafiet bleek zo handig dat koning George II in de 18de eeuw besloot om de grafietmijn van Cumberland ‘in te pikken’ en uit te roepen tot eigendom van de staat. Daarna duurde het nog wel een tijdje voor we van grafiet ook echt potloden konden maken. Verschillende ‘potlodenbakkers’ gingen op jacht naar het ideale recept. In 1761 maakte Kaspar Faber uit Beieren een papje van grafiet met zwavel, antimonium en harsen. Hij perste de brei samen tot een soort krijtjes. Daarmee kon je al wat beter schrijven dan met pure grafiet.

Eerste echte potlood: 1790 

Nicolas Jacques Conté ging nog een stapje verder. Hij mengde klei en grafiet en bakte dat mengsel in een kalkoven. De basis voor het ‘echte’ potlood was gelegd.

Eerste potloodfabriek: 1812

De Amerikaan William Monroe besloot om een potlodenfabriek te beginnen. Niet lang daarna werd bedacht dat je ook kleuren kon gaan mengen. In de eerste potlodenfabrieken ging het een stuk primitiever dan nu in de bruynzeel-sakura-fabriek, maar toch… Zonder al die potloodpioniers hadden we nooit zoveel verschillende kleurtjes kunnen hebben om te tekenen en kleuren.

Hoe de kleurpotloden bij bruynzeel-sakura bv gemaakt worden, kun je nu op je gemak gaan bekijken

Recept voor het kleurpotlood 

Wat zit erin? 

· Een flink stuk hout

· Een geheim kleurmengseltje

Hoe wordt een kleurpotlood gemaakt? 

· Zagen & lijmen

· Lakken

· Verpakken

Een flink stuk hout

Je kunt voor potloden niet elke houtsoort gebruiken. Je hebt er hout voor nodig met een hele fijne rechte nerf, het moet zacht zijn, en moet bovendien licht van gewicht zijn. Want als een potlood te zwaar is, krijg je kramp in je vingers. Het ideale potloodhout ontstaat natuurlijk niet zomaar: een boom moet wel honderd jaar groeien voordat hij gekapt kan worden. De boom is dan vijftig, zestig meter hoog en heeft een omtrek van zo’n zeven meter. Het hout dat bruynzeel - sakura bv gebruikt voor ColorExpress®  potloden is niet ‘zomaar’ gekapt. Voor iedere gekapte boom, wordt minstens één jonge boom teruggeplant. Zo helpen we mee om de bossen in stand te houden (zie afbeelding dennenboom 2). 

Een geheim kleurmengseltje

Om met kleurpotloden ook echt te kunnen kleuren, heb je ook nog de ‘kleurkern’ nodig. Die wordt gemaakt van een papje van verschillende grondstoffen, zoals (natuurlijke) kleurstoffen, bindmiddelen en porseleinaarde. Belangrijk is dat het kleurpotlood zo goed mogelijk ‘kleurt’ op het papier . Hoe fijner de kleurstof gemalen wordt, hoe mooier de kleur wordt. We mengen de grondstoffen door elkaar en persen er eerst een reuze kleurkern van om er vervolgens weer dunnere kleurtjes van te maken die we dan kunnen gebruiken voor het echte kleurpotlood (zie afbeeldingen de Kneder 3), Cartouche 4), Productie stift 5) en de Droogtrommel 6).

Zagen & lijmen

bruynzeel - sakura bv is heel streng bij het uitkiezen van het hout. Als er een lading hout binnenkomt, kijken we eerst heel goed of de kwaliteit wel oké is. Jullie zijn van ons de beste potloden gewend en dat willen we graag zo houden. Nu is het natuurlijk niet zo dat je een boom omzaagt en daar meteen potloden van maakt. Eerst moet er van alles met het hout gebeuren: 

 Het hout wordt verzaagd tot een lengte van vijf meter en een diameter van 76 x 76 mm. 

 Als dat gebeurd is, blijft het hout een jaar lang liggen. Het moet op een natuurlijke manier in de open lucht drogen. 

 Als het hout droog is, gaat het terug naar de zagerij en worden er plankjes van 70 mm breed x 185 mm lang van gezaagd. Die plankjes worden ‘slats’ genoemd. Deze slats worden bewerkt met een oplossing van was en beits (zie afbeeldingen Plankjes 7) en Slats 8).
Hierna kunnen we van de plankjes potloden maken. Dat gaat zo:

In de plankjes worden groeven gemaakt, zodat de ‘kleurkern’ er straks in kan (zie de afbeelding Groeven 9). 

De volgende machine spuit precies de goede hoeveelheid lijm in de groeven (zie de afbeelding Lijmen 10). 

De stiften worden via een ronddraaiende trommel steeds op het juiste moment in de groeven van het plankje gelegd (zie de afbeelding Stiftinleggen 11). 

Het andere plankje wordt precies op het eerste gelegd. Deze sandwich wordt onder druk tot één plankje gemaakt.

Nu moeten we kiezen: maken we een rond, zeskantig of ovaal potlood? Het potlood wordt hierna precies in de juiste vorm ‘gezaagd’. Dit is topprecisie, vandaar ook dat we het de High Grade productiemethode noemen (zie de afbeeldingen Potlooddoorsnede 12) en High Grade 13).

Lakken

Om het potlood nog mooier en sterker te maken, zetten we het ook nog even in de verf: 

Ieder potlood wordt maar liefst vier tot zeven keer gelakt. De lak die we gebruiken is milieuvriendelijk en droogt bijzonder snel (zie de afbeelding Lakken (14)). 

Het gelakte potlood valt op een transportband en wordt nog even extra gedroogd. Aan het eind van de rit wordt het potlood omgekeerd en gaat het terug in de lakmachine, net zo lang tot het er pico bello uitziet (zie afbeelding Dompelblok 15). 

Als het potlood een kleurtje heeft, snijden we het precies op lengte met twee vlijmscherpe messen. Nu moeten alleen nog de naam op het potlood drukken en de punt netjes slijpen. Meestal zetten we de naam op het potlood met een stempel en een dunne folie. En het punten slijpen gebeurt bij ons natuurlijk niet met een handslijpertje: een machine slijpt razendsnel een keurige punt (zie de afbeeldingen Punten slijpen 16).

Verpakken

Bij bruynzeel – sakura bv stellen we hele hoge eisen aan onze potloden en stiften: ze moeten veilig zijn, stevig zijn en ook nog eens heel mooi en heel lang kleuren. Als je zo hard aan je potloden werkt, wil je ze natuurlijk ook extra mooi verpakken. We doen de potloden daarom keurig netjes in een doosje. Op het laatst kijken we nog één keer of alles oké is en dan gaan ze de fabriek uit: potloden waar we bij bruynzeel - sakura bv heel erg trots op zijn. Stuk voor stuk voorbeelden van ons kleurrijke vakmanschap.
